
型  式 軸徑
d1

L H F E Dg6 A PCD B 裝置方法A 裝置方法B X Y Z M T 重量
(kg)TYPE 處理 L1 T1 L2 T2

FK05

–B
(染黑)

–N
(化學鎳)

5 16.5 6 10.5 18.5 20 –0.009
–0.025 34 26 26 5.5 3.5 5 3 3.4 6.5 4 M3 11 0.08

FK06 6 20 7 13 22 22 –0.009
–0.025 36 28 28 5.5 3.5 6.5 4.5 3.4 6.5 4 M3 12 0.1

FK08 8 23 9 14 26 28 –0.009
–0.025 43 35 35 7 4 8 5 4.5 8 4 M3 14 0.15

FK10 10 27 10 17 29.5 34 –0.009
–0.025 52 42 42 7.5 5 8.5 6 4.5 8 4 M3 16 0.25

FK12 12 27 10 17 29.5 36 –0.009
–0.025 54 44 44 7.5 5 8.5 6 4.5 8 4 M4 19 0.26

FK15 15 32 15 17 36 40 –0.009
–0.025 63 50 52 10 6 12 8 5.5 9.5 6 M4 22 0.4

FK17 17 45 22 23 47 50 –0.009
–0.025 77 62 61 11 9 14 12 6.6 11 10 M4 24 0.85

FK20 20 52 22 30 50 57 –0.010
–0.029 85 70 68 8 10  12 14 6.6 11 10 M4 30 1.2

FK25 25 57 27 30 60 63 –0.010
–0.029 98 80 79 13 10 20 17 9 15 13 M5 35 1.6

FK30 30 62 30 32 61 75 –0.010
–0.029 117 95 93 11 12 17 18 11 17.5 15 M6 40 2.38

Ps. 備註
．組裝時需要附屬品，因此請妥善保管
．染黑處理適用於一般環境，化學鎳處理適用於無塵室環境
．C7級使用之軸承無預壓處理，軸向最大間隙0.018mm
    C5級使用之軸承經預壓處理，軸向0mm間隙
    軸承皆採用日系品牌大廠
．另加黃油嘴，請洽詢

TYPE 材質 處理
FK□–B S45C 染黑
FK□–N 化學鎳

編號 部品名稱 數量
① 軸承座本體 1
② 軸承 1組
③ 壓板 1
➃ 間隔圈 2
➄ 軸封 2
➅ 鎖固螺帽 1組

➆ 內六角止付
螺絲附銅片 2
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FK 螺桿支撐座
圓型固定側 


